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二、项目简介

	本装置为了解决铰接销拔销速度慢、同时也不安全的问题，提供了一种手动液压式快速拔销装置。

本装置是通过如下技术方案来实现的：一种手动液压式快速拔销装置，包括连接杆、支撑套管、液压缸和手动泵，所述连接杆穿过支撑套管和液压缸，所述支撑套管底部的堵盖上设有供连接杆穿过的孔；所述支撑套管的堵盖底用螺丝固定；所述连接杆头部和尾部均设有外螺纹；所述连接杆穿出液压缸的尾部位置上旋拧有两个锚杆螺母配合压板使用。

由于铰接销较长，且拔出难度较大，因此利用液压缸、手动泵和连接杆来实现拔销的过程，具体操作为：将连接杆头部外螺纹接头与铰接销内螺纹连接，再套入支撑套管，再将连接杆穿入液压缸，最后在液压缸的连接杆尾部位置使用锚杆螺母固定，其具体运作过程为：控制手动油泵缓慢给液，使拔销装置各部分吃紧后，油泵继续慢速给液，液压缸内缸前移，顶住支撑套管，同时液压缸内缸继续前移，直至将铰接销拔出。

连接杆采用圆钢制成，其头部加工有与铰接销内螺纹配套的外螺纹，可以就地取材，节省资源。

为了适用于多种尺寸的铰接销，因此支撑套管采用4寸或6寸钢管加焊接堵盖而成，所述堵盖上留有直径为30mm的中心圆孔，该圆孔基本可以满足大多连接杆。

液压缸连接于手动油泵，凡是可以实现缓慢液压给油的手动油泵均可以采用。


三、主要科技创新
	与现有技术相比本装置装置具有以下特点：

1、随着铰接销规格型号越来越大，各个结构部件之间的连接销轴也越来越大，销轴大小由原来的φ80×400mm增大到现在的φ190×750mm，销轴的装配固然麻烦，而销轴的拆卸也是一个非常棘手的问题。

2、本装置成本低，结构简单，易损件少，无耗材，运行方便，适应性强；结构紧凑合理，体积小，安装移动灵活方便；铰接销受力均匀，对铰接销的内螺纹保护性强；

3、采用液压源作为动力输出，拔销速度快、效率比传统人工劳动力输出大大提高；拔销作业保护性强，安全可靠，铰接销被拔出瞬间仍在支撑钢管内，消除了传统人工拔销容易飞出伤人的安全隐患，提高了安全系数和作业效率；

4、针对大型设备铰接销具有不同内径的螺纹，只需更换与铰接销内螺纹相匹配的连接杆，不需整体更换，减少了材料的浪费，降低了成本；快速拔销装置研发潜在安全经济效益和社会效益是巨大的。




四、项目详细内容

	手动液压式拔销装置设计及应用
立项原因

在煤矿井下生产过程中，由于日后智能化快速掘进工作面的建设，大型机械设备逐渐增加，重型机械化生产设备是保证煤矿高效、安全、正常生产必不可少的。在重型机械化设备中铰接销是重型机械化设备的重要部件，它是一类标准化的紧固件，既可静态固定连接，也可与被连接件做相对运动，主要用于两部件的铰接处，构成铰接连接。在井下由于空间有限需要经常拆装这些大型设备，也就是拔掉铰接销。例如掘进机装车后部分超长，需要拆除前探梁、回转平台、前后支承等部件，拆除这些部件需要将这些部件的铰接销拔出，传统操作上费时费力，而且在销子被拔出的瞬间，销子容易飞出，如果碰到人，将会造成严重后果，存在较大安全隐患。因此从生产安全角度迫切需要研发一种快速拔销装置。
二、成果内容

1、本装置为了解决铰接销拔销速度慢、同时也不安全的问题，提供了一种手动液压式快速拔销装置。

2、本装置是通过如下技术方案来实现的：一种手动液压式快速拔销装置，包括连接杆、支撑套管、液压缸和手动泵，所述连接杆穿过支撑套管和液压缸，所述支撑套管底部的堵盖上设有供连接杆穿过的孔；所述支撑套管的堵盖底用螺丝固定；所述连接杆头部和尾部均设有外螺纹；所述连接杆穿出液压缸的尾部位置上旋拧有两个锚杆螺母配合压板使用。

3、由于铰接销较长，且拔出难度较大，因此利用液压缸、手动泵和连接杆来实现拔销的过程，具体操作为：将连接杆头部外螺纹接头与铰接销内螺纹连接，再套入支撑套管，再将连接杆穿入液压缸，最后在液压缸的连接杆尾部位置使用锚杆螺母固定，其具体运作过程为：控制手动油泵缓慢给液，使拔销装置各部分吃紧后，油泵继续慢速给液，液压缸内缸前移，顶住支撑套管，同时液压缸内缸继续前移，直至将铰接销拔出。

4、连接杆采用φ20-24mm圆钢制成，其头部加工有与铰接销内螺纹配套的外螺纹，可以就地取材，节省资源。

5、为了适用于多种尺寸的铰接销，因此支撑套管采用4寸或6寸钢管加焊接堵盖而成，所述堵盖上留有直径为30mm的中心圆孔，该圆孔基本可以满足大多连接杆。

6、配件如下：手动油泵、液压缸、支撑套管、连接杆、压板、螺母。
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图一.连接杆
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图二.支撑套管
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                   图三   连接杆示意图
三、创新点：
与传统的采用人工方式拔销相比较液压式快速拔销操作安全，装置结构简单。铰接销受力均匀，对铰接销的内螺纹保护性强；采用液压源作为动力输出，拔销速度快、效率比人工劳动力输出大大提高；拔销作业保护性强，安全可靠，铰接销被拔出瞬间仍在支撑钢管内，消除了人工传统拔销销子容易飞出伤人的安全隐患，提高了安全系数和作业效率。

本装置可以有多种变形和更改，凡在本装置的构思与原则之内所作的任何修改、改进和等同替换都应包含在本装置的创新范围之内。

四、推广应用

凡是在井下以及地面投入的通过铰接销连接的部件的大型机械化设备如掘进机、侧装机、地面铲车等即使铰接销内螺纹不同均可使用该装置将铰接销拔出。
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